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(S) Auftragvorrichtung 

@ Vorrichtung zum Auftragen eines flussigen, pastosen 
oder gelartigen Produkts auf die Haut, mit einem Auftrag- 
eiement (10, 34, 46), dadurch gekennzeichnet, daB das 
Auftragelement (10, 34, 46) mindestens einen DurchlaS 
(18, 20, 22; 42, 44; 50) fur das Produkt aufweist. 
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AUFTRAGVORRICHTUNG 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auftragen eines flussigen, pastosen oder 
gelartigeh Produkts auf die Haut, mit einem Auftragelement. 

« 

Derartige Vorrichtungen sind bekannt. Sie werden beispielsweise von Pinseln oder 
Bursten gebildet, wobei die Pinsel- bzw. Burstenhaare Auftragelemente darstellen. Ferner 
sind insbesondere zum Auftragen von pastosen Produkten spatelartige 
Auftragvorrichtungen bekannt. 

* 

Im allgemeinen ist es mit den bekannten Auftragvorrichtungen schwierig, das 
Produkt auf einem exakt vorgegebenen Bereich der Haut aufzutragen, wie es 
beispielsweise fOr das Schminken von Lippen erforderlich ist. In diesem Fall ist es riamlich 
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unabdingbar, daft das Produkt eben nur auf die Lippen und nicht etwa auf den Lippen 
benachbarte Hautbereiche aufgetragen wird. 

Zwar ist mit Lippenstiften anfangs ein exaktes Arbeiten zum Schminken von Lippen 
moglich, weil Lippenstifte im . Originalzustand ublicherweise eine exakt begrenzte 
Auftragflache haben, mit der vergleichsweise prazise beim Schminken gearbeitet werden 
kann. Allerdings besteht bei Lippenstiften das Problem, dad sie sich im Laufe der 
Anwendung verzehren, weshalb die im Originalzustand vorhandene Auftragflache 
allmahlich verlorengeht, so daft nach einigen Malen der Anwendung auch mit einem 
Lippenstift nur noch schwerlich Bin prazises Arbeiten moglich ist. Daruber hinaus kann ein 
Lippenstift selbstverstandlich nicht aus einem flussigen, pastosen oder gelartigen Produkt 
bestehen, was aber fDr viele Ahwendungen grofte Vorteile mit sich bringen wQrde. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Auftragvorrichtung der eingangs 
genannten Art anzugeben, mit der ein exaktes Arbeiten beim Auftragen mfiglich ist 

ErfindungsgemafS wird die gestelle Aufgabe dadurch gelost, daft das Auftragelement 
mindestens einen Durchlaft fur das Produkt aufweist. 

Der Durchlaft gewahrleistet dabei, daft - im Gegensatz zu BQrsten, Pinseln und 
Spateln, die zum Beladen jeweils in ein Reservoir mit dem Produkt eingetaucht werden 
mQssen, so daft nur schwer vorgebbar ist, welche Bereiche der Vorrichtung mit dem 
Produkt beladen werden - das Produkt an genau definierter Stelle an der Auftragvorrichtung 
beim Auftragen vorhanden ist, so daft ein prSzises Arbeiten mSglich ist. Da sich das 
Auftragelement im Laufe des Gebrauchs nicht selbst verzehrt, sondern quasi lediglich zur 
FQhrung des Produktes dient, ist ein prazises Arbeiten auch noch nach ISngerem Gebrauch 
mdglich. 

Bevorzugt weist das Auftragelement mindestens eine Auftragflache auf. Mit dieser 
Auftragflache wird ein definierter Auftragbereich geschaffen, wodurch die Prazision beim 

Arbeiten mit der Auftragvorrichtung erhoht ist. 

■ 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung ist die Auftragflache schrag 
zu einer Langsachse der Auftragvorrichtung angestellt. Die Auftragvorrichtung hat mithin in 



etvya die Kontur eines Lippenstiftes im Originalzustand. Diese Kontur hat sich namlich 
offensichtlich bewahrt. 

Damit beispielsweise zwei Lippen gleichzeitig geschminkt werden konnen, sieht.die 

■ 

erfindungsgemaBe Auftragvorrichtung bevorzugt zwei Auftragflachen vor, die keilformig 
angeordnet sind. Zum Schminken rnuB die Auftragvorrichtung in diesem Fall nur derart 
gehalten werden, da(J eine Auftragflache die Oberlippe beruhrt und die andere 

* 

Auftragflache die Unterlippe beruhrt. . 

Nach einer besonders bevorzugten AusfGhrungsform der Erfindung mOndet der 
DurchlaB in der Auftragflache. Dadurch wird erreicht, daft das Produkt unmitteibar nach 

Passieren des Durchlasses auf der Auftragflache zur VerfOgung steht, ohne daB es weiterer 

■ 

MaBnahmen bedurfte. 

Der DurchlaB kann im Querschnitt rund sein. Dadurch werden Eckbereiche 

• ■ 

vermieden, in denen sich das Produkt festsetzen und nach ISngeren Gebrauchspausen 
vertrocknen konnte. 

Der DurchlaB kann aber auch im Querschnitt sichelformig sein. Diese Ausgestaltung 
resultiert in erheblichen Vorteilen bei der Anwendung. 

« * 

Je nach Art des Produktes und nach Art der geplanten Anwendung kann der 
DurchlaB auch im wesentlichen im Querschnitt rechteckig, trapezformig oder dreieckig sein, 
wobei weiter bevorzugt Ecken in der Querschnittskontur des Durchlasses abgerundet sind, 
urn der Gefahr des Austrocknens von Produktresten in eventuell zu spitzen Ecken 
vorzubeugen. 

Es wird ausdrucklich darauf hingewiesen, dali im Falle rnehrerer Durchlasse 
unterschiedliche Querschnittskonturen miteinander kombiniert werden kdnnen, so daB 
beispielsweise einige Durchlasse trapezformigen Querschnitt haben, einige dreieckigen 
Querschnitt und einige runden Querschnitt haben. Dabei werden die eckigen Formen 
insbesondere dort bevorzugt angewendet sein, wo pro Flacheneinheit besonders viel 
DurchlaBfiache erwunscht ist. 



Bevorzugt ist das Auftragelement beflockt. Eine Beflockung hat erhebliche Vorteile 
bei der Anwendung, insbesondere wei! die Beflockung in der Lage ist, eine gewisse Menge 
des Produktes zwischenzuspeichern und bei der Anwendung allmahlich abzugeben. 

Die Beflockung erstreckt sich erfindungsgemaB bevorzugt zumindest auf die 
Auftragflache. 

Nach einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung ist vorgesehen, 
daB sie die Beflockung auf zumindest einen der Auftragflache benachbarten Teil der 
Mantelflache des Auftragelements erstreckt. Dadurch ist auch der genannte Teil der 
Mantelflache dazu in der Lage, das aufzutragende Produkt zwischenzuspeichern und bei 
der Anwendung allmahlich abzugeben, ohne daB es weiterer eventuell umstandlicher 
MaBnahmen bedQrfte. 

Allerdings sind nach einer besonders bevorzugten Erfindung die Innenwande von 
Durchlassen frei von Beflockung, weil sonst die Gefahr bestOnde, daB nach der Benutzung 
der Auftragvorrichtung Produktreste in den Durchlassen verbleiben, die bei langerem 
Nichtgebrauch austrocknen und damit die Durchlasse verstopfen wurden. 

Die Beflockung ist erfindungsgemaB bevorzugt aus Polyamid, Polyester, Baumwolle, 
Rayon, Acetatseide und/oder Naturseide. DarOber hinaus sind selbstverstandlich auch 
andere Materialmen verwendbar. 

■ 

* 

SchlieBlich sieht die Erfindung an der Auftragvorrichtung einen Speicher fur das 
Produkt sowie eineri beweglich in dem Speicher gefuhrten Kolben zum Fordern des 

* 

Produkts aus dem Speicher zu dem Auftragelement vor. 

♦ 

Im folgenden ist die Erfindung anhand bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele unter 
Bezugnahme auf die beiliegende Zeichnung mit weiteren Einzelheiten naher eriacitert. 

* 

Dabei zeigen 

Figur 1 eine Draufsicht auf ein Auftragelement nach einer ersten 
Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Auftragvorrichtung, 



Figur 2 eine Schnittansicht entlang der Linie A-A in Figur 1, 

Figur 3 eine Schittansicht entlang der Linie B-B in Figur if, mit schematischer 
Darstellung einer Beflockung, 

Figur 4 eine Langsschnittansicht eines Ausfuhrupgsbeispiels der erfindungs- 
gemaden Auftragvorrichtung, jedoch mit einer anderen Ausfuhrung des 
Auftragelements und 

Figur 5 schematised noch eine weitere Ausfuhrungsform des Auftrag- 
elements einer erfindungsgemaften Auftragvorrichtung. 

Ein in den Figuren 1 bis 3 dargestelltes Auftragelement 10 hat in einem unteren 
Bereich 12 (Figur 3) einen runden Querschnitt, wohingegen. eine Auftragflache 14 eben 
ausgefuhrt und bezliglich einer Langsachse 16 schrag angestellt ausgefuhrt ist. 

* 

* 

In die Auftragflache 14 munden Durchlasse, von denen drei in Figur 1 mit den 
Bezugszahlen 18, 20 bzw. 22 bezeichnet sind. Der DurchlaB 18 hat im wesentlichen 
trapezformigen Querschnitt. Der DurchlalJ 20 ist im wesentlichen dreieckig ausgefuhrt. Der 
Querschnitt des Durchlasses 22 hat runde Form. Wie insbesondere Figur 1 zu enthehmen 
ist, sind die Ecken der Durchlasse 18 und 20 abgerundet, wodurch vermieden ist, dafS 
Produktreste sich anlagern und eintrocknen. 

Die unterschiedlichen Querschnittsformen der Durchlasse 18; 20 und 22 - je nach 
ihrer Lage auf der Auftragflache 14 - ermoglichen eine optimale Ausnutzung der zur 
VerfDgung stehenden FlSche fur die Durchlasse. Waren nSmlich beispielsweise die 
Durchlasse 20 rund ausgestaltet, so ware ein geringerer Anteil der zur Verfugung 
stehenden Auftragflache 14 als DurchlalJquerschnitt genutzt. 

Das Auftragelement 10 ist aus ABS und wird im Spritzverfahren hergestellt. 

In Figur 3 ist schematisch eine Beflockung 24 aus Polyamidfasern angedeutet. 
Diese Fasern dienen dazu, das aufzutragende Produkt zwischenzuspeichern und es beim 
Auftragen auf die Haut allmahlich wieder abzuigeben. Die Beflockung 24 kann aber auch 
dazu verwendet werden, eventuell zu viel aufgetragenes Produkt von der Haut wieder 
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abzunehmen. Dies gilt insbesondere fur die Beflockung auf der Mantelflache der 
Auftragvorrichtung 10, also aulierhalb der Auftragflache 14. 

Figur 4 zeigt schematisch einen Speicher 26 fur das Produkt, in dem ein Kolben 28 
gleitend gefuhrt ist. Der Kolben 28 ist verbunden mit einer Gewindestange 30. die an ihrem 
freien Ende mit einer gerSndelten Handhabe 32 versehen und in einem Innengewinde 34 in 
dem Speicher 26 gefOhrt ist. Der Kolben 28 wird durch Drehen an der Handhabe 32 
innerhalb des Speichers 26 verschoben. Verschiebt er sich in Figur 4 nach oben, so wird 
das sich innerhalb des Speichers befindende Produkt herausgefordert. 

Das in Figur 4 gezeigte Auftragelement 34 unterscheidet sich von dem 
Auftragelement 10 dadurch, . daR es zwei keilfonmig zueinander ausgerichtete 
Auftragflachen 36 und 38 aufweist. Wie das Auftragelement 10 nach den Figuren 1 bis 3 ist 
auch das Auftragelement 34 nach Figur 4 in einem unteren Bereich 40 mit kreisformigem 
Querschnitt ausgebildet. 

In die Auftragflachen 36 und 38 munden Durchlasse, von denen zwei mit den 
Bezugszahlen 42 bzw. 44 bezeichnet sind. Wenngleich dies in Figur 4 nicht dargestellt ist, 
so ist auch das Auftragelement 34 mit einer Beflockung versehen, und zwar im Bereich der 
Auftragflachen 36 und 38 sowie in dem den Auftragflachen benachbarten Bereich der 
Mantelflache des Abschnitts 40. 

* 

Figur 5 zeigt eine schematische Ansicht eines Auftragelements 46 nach einem 
weiteren AusfQhrungsbeispiel der Erfindung. In seiner AuBenkontur ist das Auftragelement 
46 dem Auftragelement 10 nach den Figuren 1 bis 3, d.h. es hat im unteren Teil einen 
runden Querschnitt und seine Auftragflache 48 ist schrag angestellt. 

Es unterscheidet sich allerdings von dem Auftragelement 10 dadurch, dad es einen 
DurchlaB 50 mit sichelformigem Querschnitt hat. 

■ 

Die in der vorstehenden Beschreibung, den AnsprOchen sowie der Zeichnung 
offenbarten Merkmale der Erfindung konnen sowohl einzeln als auch in beliebigen 
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Kombinationen fflr die Verwirklichung der Erfindung in ihren verschiedenen 
AusfOhrungsformen wesentlich sein. 
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ANSPRUCHE 

1. Vorrichtung zum Auftragen eines flussigen, pastflsen Oder gelartigen Produkts auf 
die Haut, mit einem Auftragelement (10, 34, 46), dadurch gekennzeichnet, daft das 
Auftragelement (10, 34, 46) mindestens einen Durchlaft (18, 20, 22; 42, 44; 50) fur das 
Produkt aufweist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft das Auftragelement 
. (10, 34, 46) mindestens eine AuftragflSche (14; 36, 38; 48) aufweist. 

* 

* 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daft die AuftragflSche (14; 
36, 38; 48) schrag zu einer Langsachse (16) der Auftragvorrichtung angestellt ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, gekennzeichnet durch zwei Auftragflachen (36, 
38), die keilfOrmig angeordnet sind. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dali der 
DurchlaS (18, 20, 22; 42, 44; 50) in der Auftragflache (14; 36, 38; 48) mOndet. 

6. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daft der Durchlaft (22) im Querschnitt rund ist. 

• • • 

7. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daft der DurchlaS (50) im Querschnitt sichelformig ist. 

8. Vorrichtung nach einem der vorangehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
daft der DurchlaS im Querschnitt rechteckig ist. 

9. Vorrichtung nach einem der vorangehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
daft der DurchlaS (18) im Querschnitt trapezformig ist 

10. Vorrichtung nach einem der vorangehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 

* * • ■ • * * 

daft der Durchlaft (20) im Querschnitt dreieckig ist. 



1 1 . Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daS Ecken in der Querschnittskontur des Durchlasses (18, 20, 50) abgerundet sind. 

12. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Auftragelement (1 0, 34, 46) beflockt ist. 

* 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB sich die Beflockung 
(24) auf die Auftragfiache (14; 36, 38; 48) erstreckt. . 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dad sich die 
Beflockung (24) auf zumindest einen der Auftragflache (14, 36,. 38; 48) benachbarten Teil 
(12, 40) der Manteiflache des Auftragelements (10, 34, 46) erstreckt. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspruche 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB 
InnenwSnde von DurchlSssen (18, 20, 22; 42, 44; 50) frei von Beflockung sind. 

16. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 12 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Beflockung (24) aus Polyamid, Polyester, Baumwolle, Rayon, Acetatseide und/oder 
Naturseide ist. 

« 

17. Vorrichtung nach einem der vorangehenden AnsprOche, gekennzeichnet durch 
einen Speicher (26) fur das Produkt sowie einen beweglich in dem Speicher (26) gefuhrten 

* . 

Kolben (28) zum FSrdern des Produkts aus dem Speicher (26) zu dem Auftragelement (10, 
34,46). 
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